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© Einrichtung zum Biegen von stabf ormigen Bauteilen 

© Einrichtung zum Biegen von stabformigen Bauteilen (13), 
insbasondere Rohren, mit einer Einrichtung zum Fuhren des 
Bauteils (13) wahrond des Biegevorgangs und mit einem 
Biegewerkzeug. Die Fuhrungs-Fmrichtung besteht aus meh- 
reren sternformig angeordneten Roften (2 bis 7), die mit 
ihren Umfangsflachen am stabf ormigen Bauteil (13) angrei- 
fen, wahrend a la Biegewerkzeug eine Biegerotle (18) vorge- 
sohen 1st, die am Bauteil (13) in geringam Abstand von den 
Fuhrungs-Roilen (2 bis 7) angreift, wobai die Biegerolie (15) 
radial in RIchtung auf das Bauteil varstelibar und vorzugs- 
weisa urn 360° schwethkbar urn den Mittelpunfct des von den 
Fuhrungs-Rollen (2 bis 7) fixierten Bauteils (13) ge lag art ist. 
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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Einrichtung zum 
Biegen von stabformigen Bauteilen, insbesondere Roh- 
ren, mit einer Einrichtung zum Fuhren des Bauteils wah- 5 
rend des Biegevorgangs und mit einem Biegewerkzeug. 

Biegeeinrichtungen dieser Art sind bekannt, bei alien 
ist es aber schwierig unmittelbar aneinander angrenzen- 
de und ineinander ubergehende Biegungen auszufuhren. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Ein- 10 
richtung der genannten Art zu schaffen, mit der es mog- 
lich ist, stabformige Bauteile mit ineinander ubergehen- 
den Biegungen zu versehen. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch gelost, 
daB die Ffihrungseinrichtung aus mehreren sternformig 15 
angeordneten Rollen besteht, die mit ihren Umfangsfla- 
chen am stabformigen Bauteil angreifen, wahrend als 
Biegewerkzeug eine Biegeroile vorgesehen ist, die am 
Bauteil in geringem Abstand von den Fuhrungs-Rollen 
angreift, und daB die Biegeroile radial in Richtung auf 20 
das Bauteil verstellbar ist 

Im statischen Betrieb bestimmen die Fiihrungs-Rol- 
len den Biegeradius, wahrend im dynamischen Betrieb 
die Vorschubgeschwindigkeit des Bauteils und der Grad 
der radialen Verstellung der Biegeroile fur die Biegung 25 
maBgebendist 

Eine vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung liegt 
darin, daB die Biegeroile, vorzugsweise urn 360°, 
schwenkbar urn den Mittelpunkt des von den Ffihrungs- 
Rollen fixierten Bauteils gelagert ist 30 

Damit ist es moglich die Biegung in unterschiedlichen 
Richtungen auszufuhren. 

Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung der Erfin- 
dung ist dadurch gekennzeichnet, daB die Biegeroile in 
einer gabelformigen Aumahme drehbar gelagert ist, die 35 
ihrerseits — urn 90° zur Drehachse der Biegeroile ver- 
setzt — drehbar angeordnet ist 

Damit kann sich die Biegeroile in ihrem Drehwinkel 
selbsttatig auf den Verlauf des gebogenen Bauteils ein- 
stellen. 40 

Ebenfalls vorteilhaft ist eine weitere Ausgestaltung 
der Erfindung, bei der die sternformig angeordneten 
Ffihrungs-Rollen an einem gemeinsamen Trager dreh- 
bar gelagert sind, in welchem Verstelleinrichtungen fur 
die Fuhrungs-Rollen vorgesehen sind. 45 

Dadurch ist es mfcglich, die Fuhrungs-Rollen in enge 
Anlage an das Bauteil zu bringen und dieses wahrend 
des Biegevorganges eng zu umgreifen, damit keine 
Querschnittsveranderung auftreten kann. Zum Einset- 
zen eines neuen Bauteils konnen dagegen die Fuhrungs- 50 
Rollen auseinander gefahren werden, so daB auch Bau- 
teile mit Verdickungen an den Enden leicht eingesetzt 
werden konnen. 

GemaB einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung 
der Erfindung ist vorgesehen, daB die Fuhrungs-Rollen 55 
mit einer Umfangsnut versehen sind. 

Damit ist ein noch besseres Umgreifen des Bauteils 
gewahrleistet und eine Querschnittsveranderung wah- 
rend des Biegevorganges ausgeschlossen. 

Sehr vorteilhaft ist es auch, wenn gemaB einer weite- 60 
ren Ausgestaltung der Erfindung die Biegeroile mit ei- 
ner Umfangsnut versehen ist, die in ihrem Querschnitt 
dem Querschnitt des Bauteils angepaBt ist 

Dadurch wird erreicht, daB sowohl beim Biegevor- 
gang als auch beim Nachlaufen der Biegeroile in die 65 
neue Biegeposhion die Biegeroile und das Bauteil in 
stetigem Kontakt bleiben. 

Sehr vorteilhaft ist es auch, wenn nach einer weiteren 
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Ausgestaltung der Erfindung auf der von der Biegeroile 
abgewandten Seite der Fuhrungs-Rollen weitere stern- 
formig angeordnete Stiitz-Rollen angeordnet sind. 

Dadurch wird ein Ausweichen des Bauteils wahrend 
des Biegevorganges verhindert 

Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung der Erfin- 
dung liegt darin, daB eine Vorschubeinrichtung fur das 
Bauteil vorgesehen ist 

Damit kann auf einfache Weise das Bauteil in die 
entsprechende Biegeposition gebracht und auch ein 
kontinuierliches Biegen durchgeffihrt werden. 

In der Zeichnung ist die Erfindung anhand eines Aus- 
fuhrungsbeispiels veranschaulicht Dabei zeigen: 

Fig. 1 eine schematisierte Ansicht einer Biegeeinrich- 
tung mit Halterollen und einer Biegeroile und 
Fig. 2 einen Schnitt durch die Biegeeinrichtung. 
Mit 1 ist in den beiden Figuren eine Biegeeinrichtung 
bezeichnet, die mit sechs sternformig angeordneten 
Fuhrungs-Rollen 2 bis 7 ausgerustet ist, die in einem 
gemeinsamen Gehause 8 drehbar gelagert sind. Dar- 
fiber hinaus ist ein drehbar gelagerter und mit einer 
Umfangs-Verzahnung 9 versehener Stellring 10 vorge- 
sehen, der Uber Schragflachen 11 in nicht naher darge- 
stellter Weise an den Fuhrungs-Rollen 2 bis 7 angreift 
In die Umf angsverzahnung 9 greift eine langsverschieb- 
bare Zahnstange 12 ein, fiber welche der Stellring 10 
verdreht und damit die Fuhrungs-Rollen gegen das zu 
biegende Bauteil 13 oder von diesem weg bewegt wer- 
den. 

Die Fuhrungs-Rollen 2 bis 7 sind mit einer Umfangs- 
nut versehen, deren Querschnitt dem Querschnitt des zu 
biegenden Bauteils 13 angepaBt ist Hinter den Ffih- 
rungs-Rollen 2 bis 7 sind noch zusatzliche Stutz-Rollen 
14 angeordnet, wahrend vor den Ffihrungs-Rollen eine 
Biegeroile 15 vorgesehen ist, die am Bauteil 13 angreift 
und dieses entsprechend der vorliegenden Vorschubge- 
schwindigkeit des Bauteils und der Auslenkung der Bie- 
geroile biegt Die Biegeroile 15 ist drehbar gelagert und 
ebenfalls mit einer Umfangsnut versehen, die dem Quer- 
schnitt des Bauteils angepaBt ist Die Biegeroile 15 ist in 
einer gabelfdrmigen Aufnahme 16 gelagert, die ihrer- 
seits drehbar in einem Lagering 17 gelagert ist In nicht 
dargestellter Weise ist die Biegeroile 15 gegen das Bau- 
teil verstellbar. Der Lagerring ist um 360° drehbar, wo- 
durch auch die Biegeroile 15 um diese 360° schwenkbar 
ist Daruber hinaus ist eine nicht dargestellte Vorschub- 
einrichtung vorgesehen, die am Bauteil 13 angreift und 
dieses durch die Biegeeinrichtung schiebt 

Patentansprfiche 

1. Einrichtung zum Biegen von stabf6nnigen Bau- 
teilen (13), insbesondere Rohren, mit einer Einrich- 
tung zum Fuhren des Bauteils (13) wahrend des 
Biegevorgangs und mit einem Biegewerkzeug, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Fuhrungs -Einrich- 
tung aus mehreren stabformig angeordneten Rol- 
len (2 bis 7) besteht, die mit ihren Umfangsflachen 
am stabfdrmigen Bauteil (13) angreifen, wahrend 
als Biegewerkzeug eine Biegeroile (15) vorgesehen 
ist, die am Bauteil (13) in geringem Abstand von den 
Fuhrungs-Rollen (2 bis 7) angreift, und daB die Bie- 
geroile (15) radial in Richtung auf das Bauteil ver- 
stellbar ist 

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Biegeroile (15), vorzugsweise um 
360°, schwenkbar um den Mittelpunkt des von den 
Ffihrungs-Rollen (2 bis 7) fixierten Bauteils (13) ge- 
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lagert ist 

3. Einrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Biegerolle (15) in einer ga- 
belformigen Aufnahme (16) drehbar gelagert ist, 
die ihrerseits — um 90° zur Drehachse der Biege- 5 
rolle versetzt — drehbar angeordnet ist 

4. Einrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB die stabfor- 
mig angeordneten Fuhrungs-Rollen (2 bis 7) an ei- 
nem gemeinsamen Trager (8) drehbar gelagert sind, 10 
in welchen Verstelleinrichtungen fur die Fuhrungs- 
Rollen (2 bis 7) vorgesehen sind. 

5. Einrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
sprilche, dadurch gekennzeichnet, daB die Fuh- 
rungs-Rollen (2 bis 7) mit einer Umfahgsnut verse- 15 
hen sind. 

6. Einrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Biegerol- 
le (15) mit einer Umfangsnut versehen ist, die in 
ihrem Querschnitt dem Querschnitt des Bauteils 20 
(13) angepaBt ist 

7. Einrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB auf der von 
der Biegerolle (15) abgewandten Seite der Fuh- 
rungs-Rollen (2 bis 7) weitere sternformig angeord- 25 
nete Stutz-RoIIen (14) angeordnet sind 

8. Einrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB eine Vor- 
schubeinrichtung fur das Bauteil (13) vorgesehen 
**■ 30 
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Published Application 

Abstract 



The apparatus for bending rod- shaped components (particularly 
pipes) incorporates a mechanism for guiding the component 
during the bending process, and a bending tool. The guiding 
mechanism takes the form of several rolls (2-7) arranged in a 
star configuration so that their circumferential surfaces grip 
the component. The bending tool takes the form of a roll which 
grips the component at a short distance from guide rolls (2-7) 
and is radially adjustable relative to this component. 
ADVANTAGE - Rod- shaped components can be provided with bends 
merging with one another. 



